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DEARUSERS,

Thanks for choosing Creality 3D products. For your convenience, please read this quick guide carefully before
use. You can obtain the relevant instructions and videos through the QR code, webpage link address, and USB
disk before use, and follow the instructions strictly.

Creality 3D team is always ready to provide high—quality services. No matter what problems you have during
use, please contact us by the telephone and email provided at the end of the quick installation guide.

(3 Method 1

Scan the QR code of ”Creality Cloud” by your mobile phone.

If it is your first time using Creality Cloud, please register an account first and fill in the information
according to the APP prompts;

If you already have a Creality Cloud account, please log in directly.

[=]

E Having: Creality New Product Information
p— Having: Creality Cloud Fun Printing

Having: Unboxing Information
(The user can find the manual/unboxing video by searching
the machine type)

et

QR code of Creality Cloud

Having: Service Support

() Method 2

Log in Creality official website with a computer
If it is more convenient for you to use a computer, log in to https://www.creality.com/download. You can
also find the manual/unboxing video and related equipment usage information on the homepage by enter—

ing the machine type.

https://www.creality.com/download

T
S
(O Method 3
USB Disk
Open the package of the machine, you can find the USB disk from the toolbox, and get the product manual
and related video materials through the computer.

(Note: The information on the USB Disk may not be the latest. It is recommended to use Method 1 and
Method 2 to obtain the latest information.)

H

»




1. Remove the top foam. 2. Remove the belt fasteners and 3. Remove the foam that holds the
move the extruder kit in the Extruder.
order shown.

4. Lift the transparent cover in 5. Remove the foam tray at the 6. Switch on the power.
order and then remove it in a bottom of the transparent cover
horizontal position. in the order shown in the figure.

7. After switching on the power, 8. Remove the bottom foam A 9. Remove foam B from the bottom
click on ”Confirm” and lift the from the platform in order of the platform in order shown
printing platform. shown in the figure. and click on “Confirm”.




10. Place the printing platform plate
(to be placed tight against the
printing platform).

11. Thread the thick Teflon Tube through the fixing
hole from top to bottom, then the thin Teflon Tube
on the Filament Detection module.

General Specifications

Product Model Sermoon D3
Dimensions 553*578*656mm
Max.Build Dimensions 300*250*300mm
Rated Voltage 100-240V~,50/60Hz
Rated Power 500W

Ambient Temperature 10C-30C

Extruder

Number of Nozzles
Nozzle Diameter
Slicing Thickness
Precision

Printing Speed

Filament Diameter
Supported Filament

Max. Heated Bed Temperature
Max. Nozzle Temperature
User Interface

Print Interface

Connection

Supported Slicing Software
File Format

PC Operating Systems
Power Loss Recovery
Filament Detection
Intelligent Door

Auto Leveling

Air Filtration

Built-In Live Camera

Sprite Direct Drive

1

0.4mm

0.1-0.4mm

+0.1Tmm

Standard printing speed: 100 mm/s;
PLA max printing speed: 150 mm/s;
ABS max printing speed: 250 mm/s

1.75mm

ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A

< 110C
< 300 °C
4.3 inch touch screen

USB flash drive printing / LAN printing / Cloud printing

USB flash drive/WIFI/RJ45

Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D

STL/OBJ/3MF
Windows/MacOS/Linux
Yes

Yes

Yes

Yes

Yes

Yes

Reminder: For the manual and unboxing video, please refer to the accompanying information in the USB flash drive or visit the link to the
official website https://www.creality.com/download.




ESTIMADOS.USUARIOS,

Gracias por elegir los productos 3D de Creality. Lea atentamente esta guia répida antes de usar el producto
para su comodidad. Usando el cédigo QR, el enlace de la pagina web o el disco USB puede obtener las
instrucciones y videos correspondientes antes de usar el producto. Siga las instrucciones estrictamente.

El equipo 3D de Creality esta disponible siempre para prestar servicios de alta calidad. Comuniquese con
nosotros por teléfono o el correo electronico que aparece al final de la guia de instalacién réapida
independientemente de los problemas que presente mientras usa el producto.

() Método 1

Escanee el cédigo QR de ”Creality Cloud” usando su celular.
Si esta usando por primera vez Creality Cloud, debe primero crearse una cuenta y completar la
informacion siguiendo las indicaciones de la APLICACION.

Si ya posee una cuenta Creality Cloud, inicie sesién directamente.

[=]

E Teniendo: Informacion sobre nuevos productos de Creality
== Teniendo: Impresiones divertidas de Creality Cloud

Teniendo:Desempaquetado
(El usuario puede encontrar un video manual/o
de desempaquetado buscando el tipo de la maquina)

e

Codigo QR de Creality Cloud

Having: Service Support

() Método 2

Tome una computadora e inicie sesién en el sitio web oficial de Creality

Si le resulta mas cémoda la computadora, inicie sesion en https://www.creality.com/download. También
puede encontrar el video manual o de desempaquetado y la informaciéon de uso del equipo
correspondiente en la pagina de inicio introduciendo el tipo de la maquina.

https://www.creality.com/download

() Método 3 _

Disco USB

Dentro del paquete de la maquina se encuentra el disco USB en la caja de herramientas, puede obtener
el manual del producto y los materiales audiovisuales correspondientes usando una computadora.

(Nota: Es posible que la informacion que contiene el disco USB no sea la mas actualizada. Se recomienda
utilizar el Método 1 y el Método 2 para obtener la informaciéon mas actual).




1. Retire la espuma de la parte de 2. Retire los sujetadores de la 3. Retire la espuma del extrusor.
arriba. cinta y mueva el kit extrusor
en el orden indicado.

4. Levante la cubierta transparente 5. Retire la bandeja de espuma que 6. Encienda.
de forma ordenada y luego esta debajo de la cubierta
retirela en posicion horizontal. transparente en el orden que se
muestra en la figura.

7. Después de encender, haga clic 8. Retire la espuma A de la parte 9. Retire la espuma B de la parte
en “Confirmar” y levante la inferior de la plataforma en el inferior de la plataforma en el
plataforma de impresion. orden indicado en la figura. orden indicado y haga clic en

“Confirmar”.




10. Coloque la placa de impresion
(ajustela bien contra la
plataforma de impresion).

Especificaciones generales

Modelo de producto
Dimensiones
Dimensiones de construccion méax.
Tensién nominal
Potencia nominal
Temperatura ambiente
Extrusor

Numero de boquillas
Diametro de la boquilla
Espesor de corte
Precision

Velocidad de impresién

Diametro del filamento

Filamento soportado

Temperatura méax. de la cama caliente
Temperatura max. de la boquilla
Interfaz de usuario

Interfaz de impresion

Conexion

Software de corte soportado
Formato de archivo

Sistemas operativos de computadora
Recuperacion de la pérdida de energia
Deteccion de filamento

Puerta inteligente

Nivelacion automatica

Filtracion de aire

Cémara en vivo incorporada

11. Pase el tubo de teflon grueso por el orificio
de fijacion de arriba a abajo, luego el tubo de
teflén fino en el modulo de deteccion.

Sermoon D3
553*578*656mm
300%250*300mm
100-240V~,50/60Hz

500W

10°C-30C

Accionamiento directo sprite
1

0,4 mm
0,1 — 0,4mm
+0,1T mm

Velocidad de impresion estandar: 100 mm/s;

1,75 mm
ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A
< 110C

< 300 °C

Pantalla tactil de 4,3 pulgadas

Impresion con unid?d de almacenamiento USB /
impresion en LAN / impresion en la nube

STL/OBJ/3MF
Windows/Mac OS/Linux

Consejo: Para ver el manual del dispositivo y el video de instrucciones de desembalaje, consulte la informacién en la unidad de
almacenamiento USB proporcionado junto con el dispositivo o el enlace de nuestro sitio oficial: https://www.creality.com/download.

velocidad méx. de impresion de PLA: 150 mm/s;
velocidad de impresion méxima de ABS: 250 mm/s

Unidad de almacenamiento USB/Wi-Fi/RJ45
Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D




LIEBE ANWENDER,

Vielen Dank, dass Sie sich fir ein Creality 3D-Produkt entschieden haben. Bitte lesen Sie diese Kurzanleitung
vor dem Gebrauch sorgféltig durch. Sie kénnen die entsprechenden Anleitungen und Videos Uber den QR-Code,
die Link—Adresse der Webseite und die USB-Diskette vor der Verwendung abrufen und die Anweisungen genau
befolgen.

Das Team von Creality 3D ist stets bereit, hochwertige Dienstleistungen zu erbringen. Sollten wahrend der
Nutzung Probleme haben, kontaktieren Sie uns bitte Gber die am Ende der Kurzanleitung angegebenen

Telefonnummern und E-Mail-Adressen.
(J Methode 1

Scannen Sie den QR-Code von ,,Creality Cloud“ mit Inrem Mobiltelefon.

Wenn Sie Creality Cloud zum ersten Mal nutzen, registrieren Sie bitte zunachst ein Konto und geben Sie
die Informationen geman den Aufforderungen der APP ein;
Wenn Sie bereits Uber ein Creality Cloud-Konto verfiigen, melden Sie sich bitte direkt an.

- E 1 E Enthélt: Creality Neue Produktinformation
== Enthalt: Creality Cloud Spaf3 am Drucken
[

» s Enthalt: Entpackungs-Informationen

E = =" Enthalt: Service-Unterstitzung
QR-Code der Creality Cloud

(Der Benutzer kann das Handbuch/Entpackungs-Video

finden, indem er nach demGerétetyp sucht)

(O Methode 2

Melden Sie sich mit einem Computer auf der offiziellen Website der Creality an
Wenn es fiir Sie bequemer ist, einen Computer zu benutzen, melden Sie sich unter https://www.creality.com/
download an. Sie kénnen auch das Handbuch/Entpackungs-Video und die zugehérigen Informationen zur

Nutzung des Gerats auf der Homepage abrufen, indem Sie den Geréatetyp eingeben.

https://www.creality.com/download

() Methode 3 J—

USB-Diskette

Wenn Sie die Gerat-Verpackung 6ffnen, finden Sie die USB-Diskette in der Toolbox. Das Produkthandbuch
und das zugehorige Videomaterial kdnnen Sie Uber den Computer abrufen.

(Anmerkung: Die Informationen auf der USB-Diskette sind méglicherweise nicht auf dem neuesten Stand.
Es wird empfohlen, Methode 1 und Methode 2 anzuwenden, um die neuesten Informationen zu erhalten)




1. Entfernen Sie den oberen 2. Entfernen Sie die 3. Entfernen Sie den Schaumstoff,
Schaumstoff. Riemenbefestigungen und der den Extruder halt.
verschieben Sie den Extrudersatz
in der angegebenen Reihenfolge.

4. Heben Sie die transparente 5. Entfernen Sie die 6. Schalten Sie das Gerat ein.
Abdeckung nacheinander an Schaumstoffablage an der
und entfernen Sie sie dann in Unterseite der transparenten
horizontaler Position. Abdeckung in der in der Abbildung

gezeigten Reihenfolge.

7. Klicken Sie nach dem Einschalten 8. Entfernen Sie den unteren 9. Entfernen Sie den Schaumstoff
des Gerats auf ,Bestéatigen” und Schaumstoff A von der B von der Unterseite der Plattform
heben Sie die Druckplattform an. Plattform in die in der in der angegebenen Reihenfolge

Abbildung gezeigten und klicken Sie auf ,Bestatigen®.

Reihenfolge.




10. Legen Sie die Druckplatte auf 11. Fadeln Sie den dickwandigen Teflonschlauch von oben nach unten

(sie muss fest an der durch die Befestigungstffnung, anschlie3end verschieben Sie den
Druckplattform anliegen). dunnen Teflonschlauch auf das Filament—Erkennungsmodul .
Geratemodell Sermoon D3
Abmessungen 553*578*656mm
Max. Abmessungen 300*250*300mm
Nennspannung 100-240V~,50/60Hz
Nennleistung 500W
Umgebungstemperatur 10C-30C
Extruder Sprite Direktantrieb
Anzahl der Disen 1
Disen—Durchmesser 0,4 mm
Schnittdicke 0,1-0,4 mm
Genauigkeit +0,1 mm
Standard-Druckgeschwindigkeit: 100 mm/s;
Druckgeschwindigkeit PLA max. Druckgeschwindigkeit: 150 mm/s;
ABS max. Druckgeschwindigkeit: 250 mm/s
Filament-Durchmesser 1,75 mm
Unterstitztes Filament ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A
Max. Temperatur des Heizbetts < 110C
Max. DUsentemperatur < 300 °C
Benutzeroberflache 4,3-Zoll-Touchscreen
Druckschnittstelle USB-Stick—Druck/LAN-Druck/Cloud-Druck
Anschluss USB-Flash-Laufwerk/WIFI/RJ45
Unterstutzte Slicing Software Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D
Dateiformat STL/OBJ/3MF
PC Betriebssysteme Windows/Mac OS/Linux
Wiederherstellung bei Stromausfall Ja
Erkennung des Filaments Ja
Intelligente Tur Ja
Automatisches Nivellieren Ja
Luftfilterung Ja
Eingebaute Live—Kamera Ja

Tipp: Die Bedienungsanleitung und das Video mit der Anleitung zum Auspacken des Geréts finden Sie auf der USB-Diskette, die Sie
zusammen mit dem Ger&at bekommen haben, oder auf unserer offiziellen Website-Verkniipfung: https://www.creality.com/download.



CHERS.UTILISATEURS,

Merci d’avoir choisi les produits Creality 3D. Pour votre confort, veuillez lire attentivement ce guide rapide avant
de I'utiliser. Vous pouvez obtenir les instructions et les vidéos pertinentes par le biais du code QR, de I’adresse
du lien de la page Web et du disque USB avant I'utilisation, et suivre strictement les instructions.

L’équipe de Creality 3D est toujours préte a fournir des services de haute qualité. Quels que soient les probléem-—
es que vous rencontrez pendant I'utilisation, veuillez nous contacter par le téléphone et I'email fournis a la fin du
guide d’installation rapide.

() Méthode 1

Scannez le code QR de « Creality Cloud » avec votre téléphone portable.
Si c’est la premiere fois que vous utilisez Creality Cloud, veuillez d’abord créer un compte et remplir les in—
formations conformément aux invites de I’APP ;

Si vous avez déja un compte Creality Cloud, veuillez—vous connecter directement.

[=]

E Ayant : Informations sur les nouveaux produits de Creality
== Ayant : Creality Cloud Fun Printing

Ayant : Informations sur le déballage
(L’utilisateur peut trouver le manuel/la vidéo de déballage
en recherchant le type de machine)

[a]®

Code QR de Creality Cloud

Ayant : Service Support

(J Méthode 2

Connectez-vous au site officiel de Creality avec un ordinateur

S’il est plus pratique pour vous d’utiliser un ordinateur, connectez—vous sur https://www.creality.com/dow—
nload. Vous pouvez également trouver le manuel/la vidéo de déballage et les informations relatives a I'utili-
sation de I’équipement sur la page d’accueil en entrant le type de machine.

https://www.creality.com/download

() Méthode 3 =

Disque USB

Ouvrez I'emballage de la machine, vous pouvez trouver le disque USB dans la boite a outils, et obtenir le
manuel du produit et les documents vidéo connexes par le biais del’ordinateur.

(Remarque : les informations figurant sur la clé USB peuvent ne pas étre les plus récentes. Il est recomm
andé d’utiliser la méthode 1 et la méthode 2 pour obtenir les informations les plus récentes).




1. Retirez la mousse supérieure. 2. Retirer les fixations de la 3. Retirez la mousse qui maintient
courroie et faire progresser 'extrudeuse.
le kit d’extrudeuse dans I'ordre
indique.

4. Soulevez le couvercle 5. Retirez le bac en mousse situé au 6. Mettez I'appareil sous tension.
transparent dans I'ordre, puis bas du couvercle transparent dans
retirez—le en position horizontale.  'ordre indiqué sur la figure.

7. Aprés avoir mis I'appareil sous 8. Retirez la mousse inférieure A 9. Retirez la mousse B du bas de
tension, cliquez sur « Confirmer » de la plate—forme dans I'ordre la plate—forme dans 'ordre
et soulevez la plate—forme indiqué sur la figure. indiqué et cliquez sur

d’impression. « Confirmer ».




10. Placez la plaque d’'impression 11. Passer le tube en té&flon épais dans le trou
(a placer de maniere étanche de fixation de haut en bas, puis le tube en
contre la plateforme d’'impression). téflon fin sur le module de détection de filament.

Specifications générales

Modele du produit Sermoon D3

Dimensions 553*578*656mm

Max. Dimensions de la construction 300%250*300mm

Tension nominale 100-240V~,50/60Hz

Puissance nominale 500W

Température ambiante 10C-30C

Extrudeuse Sprite Direct Drive

Nombre de buses 1

Diametre de la buse 0,4 mm

Epaisseur de la tranche 0,1-0,4 mm

Précision +0,17 mm
Vitesse d’'impression standard : 100 mm/s ;

Vitesse d’impression vitesse d’impression maximale du PLA : 150 mm/s ;
vitesse d’impression maximale de '’ABS : 250 mm/s

Diamétre du filament 1,75 mm

Filament supporté ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A

Température max. Température du lit chauffé < 110°C

Température max. Température de la buse < 300 °C

Interface utilisateur Ecran tactile de 4,3 pouces

Interface d’impression mgpggg:gg gg;gl%gﬁga/ggspression sur réseau local/

Connexion Clé USB/WIFI/RJ45

Logiciel de découpage pris en charge Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D

Format de fichier STL/OBJ/3MF

Systémes d’exploitation du PC Windows/Mac OS/Linux

Récupération en cas de perte d’alimentation Oui

Détection de filament Oui

Porte intelligente Oui

Mise a niveau automatique Oui

Filtration de I'air Oui

Caméra en direct intégrée Oui

Reminder: For the manual and unboxing video, please refer to the accompanying information in the USB flash drive or visit the link to the
official website https://www.creality.com/download.



AOPOLUEI0/1b30BATE/IN,

Bnaropapum, uto Bbibpanu 3D npoaykTbl Creality. [na Bawero yno6¢Tea, nosxanyicra, BHUMaATENbHO MPOYTUTE
[laHHOe PYKOBOACTBO MNepef, UCMob30BaHNeM. Bbl MOXeTe MoslyunTb COOTBETCTBYIOWME UHCTPYKLMM U BUAEO
yepe3d QR-Kofa, agpec CCbikn Ha Be6-CTpanuLy 1 USB-anck nepen ncnonb3oBaHeM, U CTPOroO CnefoBaTh
VNHCTPYKLMSM.

KomaHnpa 3D Creality Bcerga rotoBa npefocTaBUTb BbICOKOKaYeCTBEHHbIE yCyrn. BHe 3aBUCMMOCTHM OT TOro,
KaKkue npobnembl y Bac BO3HMKaIOT BO BPEMSsi UCMOJIb30BaHWUSA, CBSXKUTECH C HaMU Mo TenledoHy U 311, nouTe,

KOTOpbIE YKa3aHbl B KOHLLe PYKOBOACTBA MO GbICTPON YCTaHOBKE.

(J Cnoco6 1
OTtckanupyiite QR-kop «Creality Cloud» ¢ nomoubio Bawero mo6unbHoro tenedoHa.
Ecnn Bbl ucnonbayete Creality Cloud Bnepsble, noxanyncra, cHavana 3aperncTpupymTe akkayHT u

3anosHWTe MHopMaLMio, Criefys NOACKa3KaM MPUIoKEHNS;

Ecnn y Bac yxe ecTb akkayHT Creality Cloud, noxanyincrta, BONAMTE B CUCTEMY HanNpPsMYyHo.

[=]

E Hanuune: nidopmaums o Hooi npoayKumm Creality
== Hanunuve: Becenas nevats Creality Cloud

Hanuume: nHbopmaLmio o pacrnakoBke
(Monb3oBaTenb MOKET HaTV PYKOBOACTBO/BMAEO MO
pacMaKoBKe, BbiMOSHUB MOUCK MO MOAE/M MaluvHbI)

Hanuune: cepBucHas nogaepskka
QR-kop Creality Cloud
(J Cnoco6 2

Boiigute Ha ocuumanbHbiii caiT Creality Ha KomnbloTepe
Ecnm Bam yao6Hee 1crnonb3oBaTh KOMMbOTEp, BoauTe no aapecy https://www.creality.com/download.
Takxe Bbl MOXeTe HallTU pyKOBOACTBO/BUAEO MO pacrnakoBKe U MHOPMaLmio 06 UCTONb30BaHUN

COOTBETCTBYIOLWEro 060pyA0BaHUS Ha AOMALUHEN CTpaHWLe, BBEAA TWM MallMHbI.

https://www.creality.com/download

(1) Cnoco6 3 S—

USB-auck

OTKpOINTE YNaKOBKY MaLUMHbI, Bbl MoxeTe HaiTu USB-aMCK Ha NaHenn MHCTPYMEHTOB U NOJyYnTb
PYKOBOACTBO MO MPOAYKTY U COOTBETCTBYIOLME BUAEOMaTEPUasIbl Yepes KOMMbIoTEp.

(Mpumevanme: nHbopmauma Ha USB—ancKke MoXeT 6bITb He CaMoit HOBOW. [1/15 NOyUYeHUs HOBEMLLE

MHOPMaLWV PEKOMEHyeTCa 1cnoib3osats Crnocob 1 u Criocob 2.)




1. Ypanute BEpXHIOKO NeHy. 2. CHUMUTE KpenneHna pemHsa 1 3. YpanuTe neHy, KoTopas
nepemMecT1Te KOMMIEKT YOEPXKMBAET SKCTPYAEP.
SKCTPyAepa B yKasaHHOM
nopsfake.

4. MogHVMMTE NPO3pPaYdHyHo 5. YganuTe neHonnacToBbld 10TOK 6. BratounTe nutaHve.
KPbILKY MO MOPAAKY, U 3aTem B HWIKHEI YacTy Mpo3payuHon
yAanuTe ee B ropU3oHTaIbHOM KPbILWKYM B MOPSAAKE, KOTOPbIN
MOOKEHWM. yKasaH Ha pUCYHKe.

7. MNocne BKIYEHNA NTaHns 8. YoanuTb HUXKHWIA CNov NeHbl A 9. Ypanute neny B co gHa
HasxkmuTe «oaTBepanTb> U ¢ nNnaTopmMbl B Mopsiake, nnaTopMbl B yKa3aHHOM MOpsaKe
NOAHUMUNTE MeYaTHYH NaaTdopmMy. KOTOPbI YKa3aH Ha PUCYHKeE. W HaskMuTe «oaTBepanTb>.




10. PaamecTuTte nevaTHyio hopmy 11. MpoaeHbTe TONCTYIO TeNOHOBYIO TRYOY Uepes KpeneskHoe
(poskHa NAOTHO MpyneraTs K 0TBEpPCTUE CBEPXY BHIU3, @ 3aTEM TOHKYIO Te(D/IOHOBYIO TPY6Y
fevaTHol nnatdopme). Ha Mofy/e OBHaPYKEHUS HTEN 1.

O6Lwme xapaKTEPUCTUKM

Mogenb npoaykTa Sermoon D3
Pasamepbi 553*578*656mm
MakKc. pasamepbl C60pPKM 300%250*%300mm
HomWHanbHoe HampsikeHne 100-240V~,50/60Hz
HomWHabHaa MoLWHOCTb 500W
TemnepaTtypa cpefpi 10C-30C
SKCTpyaep Mpsmoi npvisopa, Sprite
KonnyecTso conen 1
[nameTp conna 0,4 mm
TonwmrHa pesaHus 0,1-0,4 mm
To4yHOCTb +0,1T mm
CraHgapTHas ckopocTb nedatu: 100 mm/s;
CKOpOCTb neyaTn MaKC. CKopocTb nevatvt PLA: 150 mm/s;
MaKC. CKOpOCTb Mnevatvt ABS: 250 mm/s
[dvameTtp H1TK 1,75 mm
MopaepykmBaemasi HATb ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A
Makc. TemnepaTypa NoforpeBaroLLeiica niaThopMb! <110C
Makc. TemnepaTypa conna < 300 °C
[Monb3oBaTenbCKUn nHTEpPdenc CeHcopHblIn aKkpaH 4,3—-atoima
ViHTepdelic mevaty Bgﬁgzigﬂ%%%g?eKonMTenﬂ/I'quaTb uepes LAN/
MoakoveHve USB-HakonmTens/Wi-Fi/RJ45
Moppepxveaemoe MO ona pesaHns Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D
dopmart daiina STL/OBJ/3MF
OnepaLoHHble cucTemsl MK Windows/Mac OS/Linux
BoccTaHoBeHve nocne noTepu nUTaHms [a
O6Hapy»eHne HUTK Oa
YMHasa aBepb Ha
ABTOBbIPaBHVBaHVE [a
dunbTPaUMsa BO3ayxa [a
BcTpoeHHas kamepa npsamon nepefaymn [a

Cogert: [Ina nonyyeHus PyKoBoacTBa No YCTPOMCTBY U BUAEO—MHCTPYKLMK MO pacrnakoBke o6patutech K nHopmaumm Ha USB-HakonuTtene,
nocTaB/seMbIM BMECTe C YCTPOMCTBOM, UM NepeiianTe Ha Haw oguumanbHbiii Be6—-cailT no cebike: https://www.creality.com/download.



CAROS USUARIOS,

Obrigado por escolher produtos 3D da Creality. Para sua conveniéncia, leia este guia rapido com cuidado an—
tes de usar. Vocé pode obter as instrucdes e videos relevantes através do codigo QR, endereco de link da pa-
gina web e disco USB antes de usar, e seguir as instrugdes estritamente.

A equipe 3D da Creality estd sempre pronta para fornecer servigcos de alta qualidade. Nao importa quais prob—
lemas vocé tenha durante o uso, entre em contato conosco pelo telefone e e-mail fornecidos no final do guia
de instalagao réapida.

() Método 1

Escaneie o cédigo QR de “Creality Cloud” pelo seu celular.
Se for a primeira vez que usa o Creality Cloud, registre uma conta primeiro e preencha as informagdes de
acordo com as instrugdes do APP;

Se vocé ja tem uma conta no Creality Cloud, faga login diretamente.

[=]

E Ter: Novas Informagdes do Produto da Creality
== Ter: Impressao Divertida na Nuvem da Creality

Ter: Informagao de desempacotamento
(O usuario pode encontrar o video/manual de desempacot—
amento pesquisando o tipo de maquina)

[a] %

Codigo QR da Creality Cloud

Ter: Suporte de servigo

() Método 2

Faca login no site oficial da Creality com um computador

Se for mais conveniente para vocé usar um computador, faga login em https://www.creality.com/download.
Vocé também pode encontrar o video/manual de desempacotamento e informagdes de uso de equipament—
os relacionados na péagina inicial digitando o tipo de maquina.

https://www.creality.com/download

() Método 3 _

Disco USB

Abra o pacote da maquina, vocé pode encontrar o disco USB na caixa de ferramentas, e obter o manual do
produto e materiais de video relacionados através do computador.

(Nota: As informacdes no disco USB podem nao ser as mais recentes. Recomenda-se o uso do Método 1 e
do Método 2 para obter as informacdes mais recentes.)




1. Remova a espuma superior. 2. Remova os fechos da correia 3. Remova a espuma que apoia a
e mova o kit da extrusora na extrusora.
ordem mostrada.

4. Levante a tampa transparente 5. Remova a bandeja de espuma na 6. Ligue a alimentacéao.

em ordem e, em seguida, parte inferior da tampa
remova—a horizontalmente. transparente na ordem mostrada
na figura.

7. Ap6s ligar a energia, cliqgue em 8. Remova a espuma A do fundo 9. Remova a espuma B do fundo
“Confirmar” e levante a da plataforma na ordem da plataforma na ordem mostrada
plataforma de impresséo. mostrada na figura. e clique em “Confirmar”.




10. Coloque a placa de impresséao 11. Rosqueie o Tubo grosso de Teflon no buraco de
(a ser colocada com firmeza fixagcao de cima para baixo, em seguida, o Tubo
na plataforma de impress&o). fino de Teflon no médulo de Detecgéo de Filamento.

Especificacoes Gerais

Modelo do Produto Sermoon D3
Dimensdes 553*578*656mm
Dimensdes Max. da Construgéo 300*250*300mm
Tensao Nominal 100-240V~,50/60Hz
Alimentacdo Nominal 500w

Temperatura Ambiente 10C-30C
Extrusora Unidade Direta Sprite
Numero de Bicos 1

Diametro do Bico 0,4 mm

Espessura do Corte 0,1-0,4 mm
Preciséo +0,1 mm

Velocidade de impresséo padrao 100 mm/s;
Velocidade de impresséo velocidade méx. de impressao PLA: 150 mm/s;
velocidade méx. de impressao ABS: 250 mm/s

Diametro do Filamento 1,75 mm

Filamento Suportado ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A
Temperatura Max. da Placa Aquecida < 110C

Temperatura Méax. do Bico < 300 °C

Interface do Usuario Tela sensivel ao toque de 4,3 polegadas
Interface de Impresséao Impress&o por unidade USB/ mpress&o por LAN/impress&o por Nuvem
Conexao Unidade USB/WIFI/RJ45

Software de Corte Suportado Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D
Formato do Arquivo STL/OBJ/3MF

Sistemas Operacionais de PC Windows/Mac OS/Linux

Recuperacao de Perda de Energia Sim

Detecgao de Filamento Sim

Porta Inteligente Sim

Autonivelamento Sim

Filtragem de Ar Sim

Camera Ao Vivo Integrada Sim

Dica: Para o manual do dispositivo e o video de instrucao para desembalar, consulte as informacdes no pendrive USB que acompanha o
dispositivo ou no link de nosso site oficial: https://www.creality.com/download.



GENTILE UTENTE,

grazie per aver scelto i prodotti Creality 3D. Per tua comodita, ti preghiamo di leggere attentamente questa
guida rapida prima dell’uso. Puoi scaricare le istruzioni e i video pertinenti, prima dell’'uso, attraverso il codi-
ce QR, I'indirizzo del link della pagina web e il disco USB; ti preghiamo di seguire scrupolosamente le istruz—
ioni.

Il team di Creality 3D & sempre pronto a fornire servizi di alta qualita. Per qualsiasi problema riscontrato du-
rante I'uso, ti preghiamo di contattarci tramite il telefono e I’e—-mail forniti alla fine della guida rapida all’inst—
allazione.

() Metodo 1
Scansiona il codice QR di ”Creality Cloud” con il tuo cellulare.
Se e la prima volta che usi Creality Cloud, registra prima un account e compila le informazioni secondo
le indicazioni del’APP;

Se hai gia un account Creality Cloud, accedi direttamente.

[=]

E Avere: Informazioni sul nuovo prodotto Creality
== Avere: Creality Cloud Fun Printing

Avere: Informazioni sul disimballaggio
(L’utente pud trovare il manuale/video di disimballaggio
cercando il tipo di dispositivo)

[a]®

Codice QR di Creality Cloud

Avere: Servizio di assistenza

() Metodo 2

Accedi al sito ufficiale di Creality con un computer

Se & pil conveniente per te utilizzare un computer, accedi a https://www.creality.com/download. Puoi anche
trovare il manuale/video di disimballaggio e le informazioni relative all’uso dell’attrezzatura sulla homepage
inserendo il tipo di dispositivo.

https://www.creality.com/download

() Metodo 3 _

Disco USB

Aprendo la confezione troverai il disco USB nella cassetta degli attrezzi e potrai scaricare il manuale del
prodotto e i relativi materiali video sul computer.

(Nota: le informazioni sul disco USB potrebbero non essere le piu recenti. Si raccomanda di utilizzare il
metodo 1 e il metodo 2 per ottenere le informazioni piu recenti).




1. Rimuovere la gomma espansa 2. Rimozione dei fermi della 3. Rimuovere la gomma espansa
superiore. cinghia e spostamento del dell’estrusore.
kit estrusore nell’ordine indicato.

4. Sollevare il coperchio 5. Rimuovere il vassoio in gomma 6. Accendere il dispositivo.
trasparente, secondo I'ordine espansa nella parte inferiore del
mostrato, e quindi rimuoverlo coperchio trasparente nell’ordine
in posizione orizzontale. mostrato in figura.

7. Dopo aver acceso la stampante, 8. Rimuovere la gomma espansa 9. Rimuovere la gomma espansa
fare clic su "Conferma” e inferiore (A) dalla piattaforma inferiore (B) dal fondo della
sollevare la piattaforma di nell’ordine mostrato in figura. piattaforma nell’ordine mostrato
stampa. e fare clic su "Conferma”.




10. Posizionare la lastra di stampa
(posizionarla saldamente contro
la piattaforma di stampa).

11. Avvolgere il nastro adesivo al Tubo di
Teflon spesso attraverso il foro di fissaggio
dall’alto verso il basso, quindi al Tubo di Teflon
sottile sul modulo di Rilevamento Filamento .

Specifiche Generali

Estrusore
Numero di ugelli
Diametro ugello
Spessore di taglio
Precisione

Velocita di stampa

Diametro del filamento
Filamento supportato
Temperatura massima del letto riscaldato
Temperatura massima dell’'ugello
Interfaccia utente

Interfaccia di stampa
Collegamento

Software di taglio supportato
Formato file

Sistemi operativi per PC
Recupero da perdita di potenza
Rilevamento del filamento

Porta intelligente

Livellamento automatico
Filtraggio dell’aria

Telecamera live integrata

Modello del prodotto Sermoon D3
Dimensioni 553*578*656mm
Max. dimensioni di costruzione 300*250*300mm
Tensione nominale 100-240V~,50/60Hz
Potenza nominale 500W

Temperatura ambiente 10C-30C

Sprite Azionamento diretto

1

0,4 mm

0,1-0,4 mm

+0,7T mm

Velocita di stampa standard: 100 mm/s;

velocita max. di stampa PLA: 150 mm/s;
velocita max. di stampa ABS: 250mm/s

1,75 mm
ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A

< 110C

< 300 °C

Schermo touch screen da 4,3 pollici
Stampa su unita flash USB / LAN / Cloud
Chiavetta USB/WIFI/RJ45

Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D
STL/OBJ/3MF

Windows/Mac OS/Linux

Nota: Per il manuale del dispositivo e il video di istruzioni per il disimballo, consultare le informazioni contenute nel disco flash USB

fornito insieme al dispositivo o il link del nostro sito web ufficiale: https://www.creality.com/download.




DEGERLLKULLANICILAR,

Creality 3D UrUnlerini tercih ettiginiz igin tesekkirler. Size kolaylik saglamasi igin, kullanmadan énce lutfen bu
kilavuzu dikkatlice okuyunuz. Kullanmadan énce kare kod, internet sayfasi baglanti adresi ve USB bellek Gzer—
inden ilgili talimatlara ve videolara ulasabilirsiniz; talimatlara siki bir sekilde uyun.

Creality 3D ekibi, her zaman yuksek kaliteli hizmet sunmaya hazirdir. Kullanim sirasinda karsilastiginiz problem
her ne olursa olsun, lutfen hizli kurulum kilavuzunun sonunda yer alan telefon ya da e—posta adresi bilgileri Uz—

erinden bize ulasin.

(J Yontem 1
Cep telefonunuzdan “Creality Cloud” kare kodunu tarayin.
Eger Creality Cloud’u ilk defa kullaniyorsaniz, Iitfen éncelikle bir hesap kaydi olusturun ve uygulama yéne—
rgelerine gore bilgileri doldurun;
Eger Creality Cloud hesabiniz varsa, lttfen direkt olarak giris yapin.

[=]

E Ulasilabilecekler: Creality’nin Yeni Uriin Bilgileri

- Ulasilabilecekler: Creality Cloud Eglenceli Baski
Ulasilabilecekler: Kutu Agcma Bilgileri
(Kullanici, makine tipini arayarak kilavuza / kutu agma video—

r h suna ulasabilir)
[=]==

Creality Cloud Kare Kodu

Ulasilabilecekler: Servis Destegi

(J Yéntem 2

Creality resmi internet sitesine bir bilgisayarla giris yapin
Eger bilgisayar kullanmak sizinigin daha uygunsa, https://www.creality.com/download sayfasina giris yapin.
Ayrica makine tipini girerek ana sayfadan kilavuz / kutu agma videosu ve ilgili ekipman kullanim bilgilerine

ulasabilirsiniz.

https://www.creality.com/download

() Yoéntem 3 S—

USB Bellek

Makinenin paketini agin, ara¢ kutusundan USB bellegi alin ve bilgisayar araciligiyla Grin kilavuzunu ve ilgili
video igeriklerini alin.

(Not: USB Bellekte yer alan bilgiler giincel olmayabilir. En giincel bilgilere ulasmak icin Yéntem 1 ile Yontem

2’yi kullanmaniz énerilir.




1. Ust képugu cikarin. 2. Gosterilen sirayla kayis 3. Ekstruderi tutan kopugu gikarin.
baglantilarini ¢ikarin ve
ekstruder kitini hareket ettirin.

4. Oncelikle saydam kapagi 5. Sekilde gosterildigi gibi 6ncelikle 6. Gucu agin.
kaldirin ve ardindan yatay saydam kapagin altindaki képuk
pozisyonda c¢ikarin. tepsiyi ¢cikarin.

7. Gucl agtiktan sonra, “Onayla” 8. Sekilde gosterildigi gibi 9. Gosterildigi gibi dncelikle
tusuna tiklayin ve baski oncelikle platformdan alt platformun altindan kopik B'yi
platformunu kaldirin. kopuk A’yi gikarin. glkarin ve “Onayla” tusuna tiklayin.




10. Baski plakasini yerlestirin
(baski platformuna zit yonde
siki bir sekilde yerlestirilecektir).

11. Kalin Teflon TUpt yukaridan asagiya dogru
sabitleme deliginden gegirin, ardindan ince
Teflon Tubu Filement Tani moduliinden gegirin.

General Specifications

Urin Modeli
Ebatlar

Maks. Yapi Ebatlari
Anma Voltaji
Anma Gucu
Ortam Sicakligi
Ekstruder
Agizliklarin Sayisi
Agizlik Capi
Dilimleme Kalinhgi
Duyarlik

Baski Hizi

Filament Capi

Desteklenen Filament

Maks. Isitmali Yatak Sicaklig
Maks. Agizlik Sicakligi
Kullanici Araytzu

Baski Arayuzu

Baglanti

Desteklenen Dilimleme Yazilimi
Dosya Formati

PC isletim Sistemleri

Gug Kaybi lyilestirme
Filament Algilama

Akilll Kapi

Otomatik Duzlestirme

Hava Filtreleme

ic Canli Kamera

Sermoon D3
553*578*656mm
300%250*300mm
100-240V~,50/60Hz

500W

10°C-30C

Sprite Direkt Surucu

1

0,4 mm

0,1-0,4 mm

+0,1 mm

Standart baski hizi: 100 mm/s;
PLA maks. baski hizi: 150 mm/s;
ABS maks. baski hizi: 250 mm/s
1,75 mm

ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A

< 110C
< 300 °C
4,3 in¢ dokunmatik ekran

USB flash bellek baski / LAN baski / Bulut baski

USB flash bellek/WIFI/RJ45

Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D

STL/OBJ/3MF
Windows/Mac OS/Linux
Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Ipucu: Cihaz kilavuzu ve kutu agma talimat videosu igin, liitfen cihazla birlikte saglanan USB flash diskte yer alan bilgilere veya resmi
internet sitemize bakin: https://www.creality.com/download.
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Fa) BEIMTROIEIR FRASELE.

EAXSH

fitE=1 Sermoon D3

BNMRT 553*578*656mm

PRE R 300%250*300mm

FERE 100-240V~,50/60Hz

EETNER 500W

FBRMERE 10°C-30C
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Ik EhE 1

EER 0.4mm

PREE 0.1-0.4mm

FTENREE +0.1mm

TEEE FREFTEDEE: 100mm/s  PLAGRAFTENERE: 150mm/s

ABSEAFTENRE: 250mm/s

SEBEMER 1.75mm

FREMH ABS/PLA/PETG/ASA/PET/TPU95A

RRRE B&=110C

RERE =300 °C
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pEES U#/WIFI/RJ45

AIRB R R Creality Print/Creality Slicer/Cura/Simplify3D

PR ZIFER STL/OBJ/3MF

FBANIRIER ST Windows/MacOS/Linux
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3% Users should abide by the laws and regulations of the country and region where the equipment is located
(place of use), abide by professional ethics, and pay attention to safety obligations. It is strictly forbidden to
use our products or equipment for any illegal purpose.Our company is not responsible for the relevant legal
responsibilities that the violator should bear.

% Since each model is different, the actual product may be different from the picture. Please refer to the
actual product. The final interpretation right belongs to Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.

3D Printing Evangelists

With the spirit of evangelists, we want to share the convenience of technology with everyone.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com




